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SmartMillControl (SMC)
Nghién ctru dién hinh

SuperBeton, Tap doan Grigolin
O Ponte della Priula, Y

May nghién bi s6 1 va s 2
Mua heée 2007

Vao thang 6 nam 2007, KIMA da lap dét thiét bj diéu khién chu trinh kin SmartMillControl(SMC)
cho nha may nghién xi mang & Y. Céng nghé mdii nhon dwoc trién khai v&i Hé chuyén gia logic
mo.

SMC dé cai dat nhw bg diéu khién Pl nhung manh mé nhw mét hé chuyén gia véi hau hét dir ligu
do dac khong han ché dwgc tinh toan tinh vi béi qui tac logic mo.

Quyét dinh thwc hién khong chi 1a black va white, yes ho&c no, on ho&c off - chung ciing 1a light
grey, hau nhu gibng yes va gan nhw on. M&c du toc d6 cap liéu twoi va tbc d6 may phan hat |a
cac gia tri cai dat duwoc dung nhidu nhat, SMC con c6 thé cai dat va diéu khién twong thich tat ca
hé van k& ca van diéu tiét gié (dampers).

Tang cong suat
may nghién
hon 12 %!

Tién ich dé dung, tan
tién, c6 thé thu nhap
tr tt c& kinh nghiém
va k¥ nang dé téi wu
héa tinh n&ng co cau
nghién.

Nha may xi mang SuperBeton cta Tap doan Grigolin, noi ma SMC dugc dua vao van hanh, toa
lac & Priula. Nha may nay c6 2 may nghién bi ¢ nghién xi-mang. Mbi may goém 2 ngan. Ca 2
may deu nghién chu trinh kin doc lap va hién nay van hanh bang SMC (1 hé cho 2 may).

Céc loai xi-mang théng dung & Y:
« CEMII A-LL 32.5R
* CEMII A-LL 42.5R
« CEMII B-LL 32.5R
Trang 1
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May Nghién Xi-mang sé 1 — Két qua San xuét

May nghién sé 1 thwdng van hanh tlr 8pm dén 8am va subt ca tuan. Sau 1 tuan

hoat dong san Iwgng binh quan rng véi tirng loai xi-mang dworc tinh toan va so v&i
san lwong trwdc d6. Ngoai ra khong thé tang suét cap liéu mai cho dén khi bi nghién,
tAm |6t vé va vach ngén duoc thay thé.

Ning suét
tang thém

9.5%

482.8 t
San lwong tang

thém trong 90 gi®

Loai trw":'wacnlghsil:ia‘utng Niﬁ%;%él\;l ghi Tang
SMC
1 62,0 t/h 65,9 t/h 6,3 %
3 60,7 t/h 65,3 t/h 7,6 %
6 45,8 t/h 53,1t/ 16,0 %
8 62,4 t/h 68,4t/ h 9,6 %
Trong subt 89,3 gi¢r hoat dong dau san lwong xi-mang tang thém 482.8 tan
Loai tru?é’a: Il(lrj:?:gng Sédnulnu‘c’]cygl\gljlghi Tang
SMC
1 1038,5t 1104,1 t 65,6t
3 1031,9t 1110,1t 78,2t
6 1225,2 t 1421,0 t 195,8 t
8 1799,0 t 1942,2 t 143,2 t
Cong 5094,51 5577 .4t 482,8 t

Trang 2
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May Nghién Xi-mang s6 2 — Két qua San xuéat

May nghién sé 2 thwdng van hanh tlr 8pm dén 8am va subt ca tuan. Sau 1 tuan
hoat ddng nang suat binh quan binh quan (rng v&i tirng loai xi-méang dworc tinh toan
va so v&i nang suat truéc dd. Chang ta chi cé thé ting 2.3 % san lwong cua loai xi-
mang s6 #10 vi hé théng loc bui c6 mirc gii han |a 80 tn/gid.

Nang suét
Tang
9.1 %

Loai Niang suat  Nang suat khi
trwwéc khi sir  str dung SMC Tang
dung SMC
1 67,0 t/h 74,84 t/h 11,5 %
67,7 t/h 74,23 t/h 9,4 %
67,0 t/h 75,69 t/h 11,3 %
10 78,0 t/h 79,80 t/h 2,3%

Trong subt 125 gi®» hoat ddng dau san lwong xi-méang tang thém 778,5 tan

7785t
San lwong
tang thém
trong
125 gi®»

Trang 3

Loai San lwong  San lwong khi
trwéc khi sir  str dung SMC Tang
dung SMC

1 2781,9t 3101,2 t 319,3t
1900,3 t 2079,2 t 1789t
2680,0t 2932,0t 2520t
10 1209,0 t 12374 t 28,4t
Cong 8571,2 t 9349,7 t 778,55t
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May Nghién Xi-mang sé 1 — Biéu do6 dic tinh

Trong th&i gian 17 h van hanh may nghién sé 1, biéu dd cho thay khong chi khéi dong nhanh ma
con phuc hoi tire thi mirc dd day sau khi cé gidm sut cap liéu. Do tAm 16t, lwgng bi nghién

va vach ngén da bi mon nén chi cho phép cong suat cép liéu tdi da la 71.5 t/h.

V&i SMC can it hon 30 ph dé phuc hdi hoat dong.
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SMC Phuc héi tw déong va nhanh chéng sau khi stra chiva hw héng

Thwe hién viéc khéi dong va khéi dong lai ma khong cé sy can thiép cﬂq ngwoi van hanh. Hinh
dwé&i day chi viéc khdi dong lai sau khi co sut gidm cong suat cla may cap liéu.
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SMC Hoan toan tw dong viéc kh&i dong va kh&i dong lai
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May Nghién Xi-mang sé 2 — Biéu dé dic tinh
Hinh sau chi chu trinh 8 h ctia may nghién sb 2 trwdc khi lap SMC. Suét cép liéu xem nhuw hang
sb do van hanh tha cong. Mirc d day ctia ca 2 ngén thi thap. May nghién can 3 h chay dé nap

day.

Viéc nglrng ngan han cép liéu xa trong tirc thi may nghién.
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Van hanh thu coéng

V&i may nghlen kh&i dong tw dong bang SMC lam gia t&ng lweng liéu twoi nhanh chéng dén khi
ca 2 ngan nghlen déu nap tbi wu. Diéu ndy khong nhirng chi lam tang san lwgng ma con lam
gidm dd mon cua tAm 16t va lwgng tai bi. Ngay khi d6t nhién syt giam liéu nap, mdc dién day dat
dwoc lai nhanh choéng.
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Vén hanh véi SMC
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SMC -- Phwong dién ky thuat

Thuong Bo Diéu khién May Nghién Thong minh (SMC) chay trén nén PC chuén giéng nhu tai
Nha may SuperBeton hién nay. Tuy chon SMC ciing dugc chay trén khung nén may cha 19” voi
hé tw an toan RAID va con khdng gian trong 0 clng.

B6 Diéu khién May Nghién Théng minh (SMC)

Hé théng DPiéu khién
Qua trinh (PCS)

artMillContro

* Giao dién thdong thudng Fuzzy
v6i PLC e Expert oa
ystem

* Co s@ di¥ liéu Oracle
chuyén nghiép ional

) N \ tures
* Hé dang thong ké -
\\'\\.

» Cong nghé logic m& / ional
tures

SQL-
Database

. GEATWFIED ADVANTAGE
ORACLE

PARTNER

SMC dwa trén ghi chép di¥ liéu clia chung t6i va hé théng lwu trlr PCS
Do dé&c diém nay, chung ta cd thé doc va lwu trev nhiéu di¥ liéu hon nhirng tin hiéu ta can dé diéu

khién may nghién. Diéu nay cung cap viéc mot cai nhin tét hon vao bén trong hé théng may
nghién dé nhan biét nhirng diém c6 thé cai thién hodc ngan ngira nghet may.

Trang 6



m SmartMillControl

Case Studies

Echtzeitsysteme

SmartMillControl
Nghién cteu dién hinh

SMC -- Tich hop

Viéc giao tiép voi ca 2 PLCs (GE Fanuc) dwoc thuc thi qua Ethernet voi may chu OPC
nhw cong chung.Thiét ké b diéu khién mé dun cao co thé thich ting voi hau hét cac moi
trwdng nghién.

Tuy nhién PLCs can diéu chinh vai diém. Vi du cin chuyén mach van hanh may nghién
tw dong va thd cong. Déi véi trang thai tw dong hé SCADA can cip mét chuyén mach
m&i dé chi tac ddng néu moét vai yéu cau can thuc hién, v.d. can bang dinh lwong dang
hoat dong. Tai SuperBeton phwong thirc xt ly diéu khién ctia hé SCADA mé rong véi 3
thong sb : diém dat cia mirc dd day clia 2 ngan va va gia tri du cla suét nap liéu.
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M&i Iénh diéu khién can nhirng tin hiéu do chinh xac va tin cay & dau vao bd diéu khién. Vi vay
ca 2 may nghién can trang bi véi B6 Bao Day Théng Minh SmartFill. Bd ndy la hé chi bao muc
dé day dung nhirng bd cdm bién rung thay vi cac micré don diéu.Tai nghe dién t& SmartFill da
dwoc st dung nhiéu thang, trwéc khi dwa SMC vao van hanh.

Nhw da dwoc dé cap bdi kj sw van hanh, san lvong da dwoc gia tadng chi véi viéc van hanh

may nghién bang tay theo sw chi bdo mirc clia tai nghe SmartFill.

S6 théng tin nhap vao khéng gi&i han
Ap dung cho tat ca d liéu x ly

S6 lwong dau vao
khéng gi&i han
cho tat ca cac

dir liéu diéu khién

Nhiéu dau ra
dé diéu khién
Cac gia tri cai dat
nhw mong muén

Trang 8

M6t s két qua tin hiéu ra
dé kiém soat nhu cac
gia tri diém dat yéu cau

M6 ta Ghi chu

02 tlr ma diéu khién smc tr ma

02.0 | dAu hiéu chay, may dinh lwgng bat? sb nhi phan

02.1 | bd diéu khién may nghién, bat hoac tat tir ma, thap=tht céng, cao=ty
dong

03 phwong thirc, s6 loai s6 nguyén

10 gia tri thue té dinh lwong twoi thwc

12 diém dat dinh lvong twoi thye, phu thuéc

14 diém dat héi lwu dinh lvong twoi thue

16 gia tri thuc té hoi lwu thuwe

18 gi¢i han tbi da hdi lvu thuc

22 gia tri thuc té 412 gau muc thuc

24 gia tri thuc té van tbc may phan hat thuc

26 gia tri thuc t& van ctra nap S6 may phan thwe

hat

28 diém dat van clra nap S6 may phan hat thuwe

34 gia tri thuc t& mirc dién day ngan 1 thuc

36 diém dat mire dién day ngén 1 thwe, phu thudc

38 gia tri thwe t& mirc dién ddy ngén 2 thuc

40 diém dat mire dién day ngén 2 thwe, phu thudc

42 gia tri thuc té nhiét do liéu thye

44 diém dat nhiét do liéu thye

46 gia tri thuc té chat tro nghién thuwe
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SMC -- SmartFill -- nhém dinh cao ] )
Do thi ke tiep chiraly do tai sao can két hgp SMC va SmartFill dé dat két qua tot.
Vi can 5 phat dé nhan biét viéc mét cAp liéu, nhwng chi can nhd hon 1 phut dé biét mic

dién day cla liéu.

Diéu nay khién viéc diéu khién mirc d6 day chinh xac, 6n dinh va tin cay hn nhiéu so véi

giai phap cb dién.
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Echtzeitsysteme

KIMA Echtzeitsysteme
GmbH

Guestener Str. 72
52428 Juelich
Germany

fon +49 2463 9967 0

fax +49 2463 9967 99

contact@kimae.de
www.kimae.de

Trang 9

Dai dién tai Viét Nam

Coéng Ty TNHH )
Cong Nghiép MINH TIEN

35 Budng s6 6, CX. Chu V&n An,
Phwong 26, Quan Binh Thanh
TP. Hb Chi Minh

Tel: (08) 3898 1576
Fax: (08) 3898 1577
Email: minhtien-09@vnn.vn




